SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT

Klasyfikacja robo6t wg wspdlnego stownika zamowig —

CPV 45324000-4- Roboty w zakresikladziny

nigowe;j

45400000-1- Roboty wytkezeniowe w zakresie
iektéw budowlanych

45410000-4- Tynkowanie

45431000-7- Ktadzenie myt

45431100-8- Ktadzenie tkoay

45431200-9- Ktadzenie glay

45421152-4- Instalowardiganek dziatowych

SST-05.00 Roboty tynkarskie, oktadzinowe,
system suchej zabudowy g-k

1.CZESC OGOLNA.
1.1. Nazwa przedmiotu zamowienia.

Przebudowa szaletu miejskiego w Brzegu przy ulstBiaskiej, dz. nr 564/3

1.2. Przedmiot i zakres stosowania SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbétowe] specyfikaghteécznej (SST)gswymagania dotyexe
wykonania i odbioru rob6t zezanych wykonaniem uzupehti¢ynkdw wewrtrznych po
skutych oktadzinach ceramicznych , lekkidmanek systemowych g-k, oktadZoian oraz
prac kamieniarskich.

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot olgiych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéici umazliwiajagce i majce
na celu wykonanie porszych robot :



o Tynki wewrtrzne

o0 Systemowa zabudowa g-kdjanki dziatowe)
o Oktadziny zewetrzne murkow

o Oktadzinyscienne i podtogowe wewitrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okredlenia podstawowe podane w n/n S§zgodne z obowrzujagcymi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotygee robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kah wykonania, ich zgodié z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami Silb Technicznych Inwestora.
Wykonanie okfadzinsciennych winno b§ zlecone przedsbiorstwu magcemu widciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwaragtemu widciwg jakasé wykonania.

Przed przysipieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczimny sie doktadnie
zaznajomi z caldcig dokumentacji technicznej, oraz z projektem orgagjizobot,
wykonanym przez Inspektora Nadzoru budowlanego.eldgz ewentualne niejasém w
sprawach technicznych nalewyjasni¢ z autorami poszczegoélnych opracevszed
przysgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mbg¢ dokonywane w takcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektdadzoru budowlanego, a w
przypadku zmian dotygeych zasadniczych elementéw lub rozze projektowych nalgy
uzysk& dodatkovg akceptagj projektantow.

Oktadziny wewntrzne mana wykonywa po wykonaniu: wszystkich robot budowlanych z
wyjatkiem malowaniascian, podtdg z materiatow mineralnyctznie z cokotami, roboty
instalacyjne z przeprowadzeniem profn@niowych, robot instalacyjnych bez mania
osprzitu, obrobieniu wszystkich bruzd tynkiem lub masaagprawczymi.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosofv@ozna kada wode zdatry do picia, oraz wogz rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jestiycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetdisvymagania obowzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegolroi:
- nie zawierd domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r@nych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarni3®5-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis@2,0 mm.



2.2.2. Do spodnich warstw tynku najestosowa piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich -$rednioziarnisty.

2.3. Plytki gresowe

Zastosowanym materiatem na oktadziny wetnane g ptytki gresowe, (grupa Bla-40,5%),
rektyfikowane, nieszkliwione, barwione w masie,ypaminapce kami& wapienny, o
zrGznicowanej powierzchni:

matowy, satynowy i bltyszazy.

Barwa — wg wzorca producenta

Nasgkliwos¢ nie max. 0,5%

Twardas¢ — powyzej 8 w skali Mohsa

Antypaslizgowos¢ R10 lub weksza- dla ptytek podtogowych

Aktualnie w Polsce w zakresie ptytek ceramicznybbwigzujg normy PN-EN i PN-ISO.
Dziela one ptytki wedtug:

- metody wytwarzania:

"A" - ptytki ciagnione,

"B" - ptytki prasowane,

"C" - plytki wytwarzane innymi metodami

- nasgkliwosci wodnej:

grupa | - ptytki o matej naskliwosci (E < 3%),

grupa Il - ptytki osredniej nasjkliwosci (3 % < E < 10%),
grupa Il - ptytki o daej nasakliwosci (E > 10 %).

Z podgrupami uszczegotowigymi

Podstawowe wigiwosci techniczne pozwalage na ocegiptytek to:
- nasgkliwo$¢ wodna,

- wytrzymatc¢ na zginanie i sita tamca,

- odpornd¢ nascieranie wgtbne ptytek nieszkliwionych,

- odpornd¢ na plamienie ptytek szkliwionych,

- odpornd¢ nasrodki domowego zytku,

- dopuszczalna tolerancja wymiarowa.

Dodatkowe, podawane przez producenta informacjgcdgt
- odporndci na wstrasy termiczne,

- odporndci na gkniecia wtoskowate,

- odporndci na uderzenia,

- antypalizgowasci w roznychsrodowiskach,

- mrozoodporngxi,

- twardaci,

- iloéci uwolnionego otowiu i kadmu,

- wspotczynniki rozszerzalsoi termicznej liniowe;.

2.4. Zaprawy klejce i kleje

Poza wymienionymi wiej aspektami wptyw na rozwoj i rodzaje produkowdnygapraw
klejowych do uktadania i spoinowania ptytek miadkie: rodzaj i stan technicznego patio
na ktérym maj by¢ utozone ptytki, rodzaj ptytek oraz technika ich ukta@garKompozycje
chemiczne klejow do ptytek to gtownie:

- zaprawy klejowe (proszkowe) na bazie cementod@mieszania z wadbezpdrednio
przed uyciem (oznaczane litgiC),

- zaprawy klejowe na bazie cementowej, dwusktadméqroszek i ptyn, najeiciej emulsja
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uelastycznigjca do mieszania ze spbez uycia wody (oznaczone litgiC),

- kleje wykorzystujce zasagldyspersji wodnej, w postaci peijej masy, bezgoednio do
stosowania (oznaczane li4dD),

- kleje wykorzystujce zasaglreakcji chemicznych (najegciej dwuskladnikowe) oparte na
zywicach, np. epoksydowych lub poliuretanowych (azame liteg R).

W klasach (wg EN-12004:2001/A12002+AC:2002 "Klegemytek. Definicje i wymagania
techniczne")

1 - kleje normalne wgizace,

kleje o podwyszonych parametrach,

F - kleje szybkowgzace,

T - kleje 0 zmniejszonym sptywie,

E - kleje o wydtzonym czasie otwartym.

Przy ukfadaniu ptytek ceramicznycltiennych i podtogowych) na zaprawach klejowych i
klejach wane jest wzajemne dopasowanie parametrow ptytelodoaju podiaa i
wiasciwosci kleju w stosunku do funkcji i wymogow, w jakicha by eksploatowana
utozona oktadzina z ptytek ceramicznych.

Obecnie najogciej do uktadania ptytek stosujessnetod cienkowarstwow. Klej nanosi s
paa, nastpnie profiluje s¢ go pag zgbkowary, aby w ten sposob uzysketasciwg grubaé
warstwy i rodzaj powierzchni.

Podstawowe wkxiwosci techniczne klejow to (wg PN-EN-12004:2002 "Kdigj ptytek.
Definicje i wymagania techniczne"):

- okres trwatéci (czas przechowywania, w ktérym klej zachowujedaiwosci uzytkowe),

- okres dojrzewania (czas od momentu wymieszaniaamentu gotowsei kleju do wycia),
- zywotnas¢ (maksymalny czas, w jakim klej m® by uzyty po zmieszaniu),

- czas otwarty (maksymalny czas po naniesieniwkigjktérym ptytki mog by¢ osadzone w
warstwie kleju tak, by uzyskavymagang przyczepnéc),

- zwilzalncé¢ (zdolna¢ profilowanej warstwy kleju do zwiknia ptytki),

- pcslizg - sptyw (obsuwanie giptytki, utozonej na profilowanej warstwie kleju z pionowej
powierzchni w dot),

- korygowalnd¢ (maksymalny czas, w ktorym rama poprawd potazenie ptytki bez istotnej
utraty wytrzymatdéci) oraz tzw. "widciwosci koncowe" tj. po utwardzaniu kleju:

- przyczepnéé (wytrzymataé polgczenia, maksymalna sita przypagta na jednostk
powierzchni, mierzona podcz&sinania lub rozgigania),

- odksztatcaln& (podatné¢ na odksztatcenie, podatitoutwardzonego kleju na deformac;j
pod wptywem dziatania nagiren pomidzy ptytka ceramiczg a powierzchnj uktadania, bez
uszkodzenia powierzchni zainstalowania),

- odksztatcenia poprzeczne (egje zmierzone wrodkowym punkcie beleczki z
utwardzonego kleju, obgionej w trzech punktach).

Przy dobieraniu zaprawy klejowej najeuwzgkdni¢ czynniki takie jak:

- rodzaj podtaa, materiat, z jakiego jest wykonane, jego wodoch&¢ i nasigkliwose,
stopieh nierdwndci - szorstké¢ powierzchni, wytrzymala mechaniczna, elastyczito

- sposoOb wykonania podta, jego przewarstwienie, oddziatywanie konstrukbjektu na
podtaze,

- rodzaj stosowanych ptytek ceramicznych, ich wogtk- format, nagikliwos¢ wodna,
termiczna rozszerzaldéliniowa, przewidywana wiellkd spoin,

- funkcje oktadziny z ptytek ceramicznych,

- warunki pracy oktadziny ceramicznej,



- czas i warunki, w ktérych musi zoétatozona oktadzinacienna i podtogowa, wraz z
procesem ewentualnego spoinowania (w przypadkugimek rektyfikowanych - o bardzo
matej dopuszczalnej tolerancji wymiarow, spoinazenby¢ nie wypetniona - spoina ne
mie¢ szeroke&c rzedu 0,1 a 0,2 mm).

2.5. Systemowa zabudowa G-Kcdjanki dzialowe i zabudowy)

2.5.1. Ptyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:19%N-B-79405:1997
2.5.2. Zaprawa gipsowa oraz inne elementy systegimsirukcji producenta
2.5.3. Konstrukcja metalowa gdzniki wg instrukcji producenta.

2.5.4. Drzwiczki rewizyjne 20x20cm

2.6. Oktadziny z kamienia naturalnego.

2.6.1. ptytka granitowa 60x60x2cm, szary granit &60 uktadzie prostym

2.6.1. klej do kamienia

Hydrofobowa zaprawa murarska na bazie oryginalmmegoentu trasowego.
Uziarnienie: 0-4 mm

M10 wg PN-EN 998-2

Wytrzymato §¢ na sciskanie:>10 N/mm?2

2.6.3 impregnat do kamienia

koncentratem wodorozaiezalnym na bazie mikroemulsji siloksanowo-silikorepw
2.6.4 Czapy murkow

Piyta granitowa, G603, gr. 3cm, wymiary ngleobra& z natury, wysip poza lico murku
min. 3cm, kapinos po obwodzie

2.6.5 Parapety wewirzne

Piyta granitowa w kolorze dopasowanym do glazury2dub 3cm, wymiary nalg pobra z
natury, wysg¢p poza lico murku min. 3cm, kapinos przy okapie

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie.

Roboty mana wykonywa przy wyciu dowolnego typu speiu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Odpady nalgy przewozt zabezpieczone tak, aby nie wypadaty w trakciespartu i nie
zanieczyszczaly srodowiska. Przewmmny fadunek zabezpieozy przed spadaniem i
przesuwaniem. Zalecany jest transport w szczebmaknetych kontenerach.

Plytki oktadzinowe pakowane sv kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczaae n
paletach. Naley sktadowa je w pomieszczeniach zamktych, suchych, w dodatnich
temperaturach, na réwnej i mocnej, poziomej posadzc

Do przewozu zalecacesistosowanie samochodéw krytych plargdek otwieranymi
burtami, przewgone ptytki naley zabezpieczyprzed przesunciem.

Klejow przeznaczonych do wykonywania okiadZciennych nie nahy
transportowd& i przechowywéaw temperaturze poiej 5°C.



5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przyspieniem do wykonywania robot tynkowych powinnylaakaiczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalaeyaodtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzonesoieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca si przystpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadarskLirczéw murow
tj. po uptywie 4-6 miesicy po zakdczeniu stanu surowego.

c) Tynki naley wykonywa w temperaturze nie ¥szej ni +5°C pod warunkieny,e w chgu
doby nie nagpi spadek poriej 0°C.

W nizszych temperaturach rma wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczagych, zgodnie z ,\Wytycznymi wykonywania robét budamo-
montaowych w okresie obaonych temperatur”.

d) Zaleca sichront swiezo wykonane tynki zewgirzne w cjgu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dezym n¢ dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatuémwiezo wykonane tynki powinny liyw czasie wgzania i
twardnienia, tj. w ggu 1 tygodnia, zw#ane wod.

5.2. Przygotowanie podia.

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W scianach przewidzianych do tynkowania nie aglerypetnia zapravg spoin przy
zewretrznych licach na gbokasci 5-10 mm.

Bezpdrednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz usyén
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z subsjiafustych mana usug¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenigiglnenzynow.

Nadmiernie suchpowierzchng podiaza naley zwilzy¢ wod.

5.3. Wykonywanie tynkow tréjwarstwowych.
5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien bywvykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkow wewrgtrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.
5.3.2. Gfad nalezy nanost po zwizaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinnarbgcno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowa zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach niezwangch na zawilgocenie
o stosunku 1:1:4, — w tynkach napaych na zawilgocenie oraz w tynkach zetsanych o
stosunku 1:1:2.

1.1. Roboty kamieniarskie.

Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:

1. Temperatura otoczenia powinna byyzsza ni +5°C.

2. Podtae:

- wykonanie podiga, jego jaké¢ irodzaj powinno b§ dostosowane do sposobu osadzania
oraz do warunkow

termicznychécian ngnych.

- odchylenie krawdzi podt@a od pionu nie mae wynosé wiecej niz £4 mm/m, a od

poziomu £ 10 mm/m

3. Przytwierdzenie oktadziny do pod&n



- przytwierdzenie elementow do pogiona petn zalewle. Grubag¢ zalewki nie powinna
WYynosk wiecej niz:

- 30 mm przy licowanigcian zewwtrznych do wysokgci 6,0 m,

- 80 mm przy osadzaniu elementow gzymsoéw, potiali i

- elementy oktadziny pionowej i podwieszomgwinny mi€ wykonane gniazda na
kotwie i Bczniki w miejscach oznaczonych w projekciezyPosadzaniu na pein
wylewke w oktadzinie pionowej ptyty o powierzchni d@0 m2 powinny miéco
najmniej dwa punkty zakotwienia, ptyty o powierzcpowyzej 0,60 m2 - 4 punkty.

- przekrdj gniazda w okladzinie osadzonejvmgdewke powinien by dwukrotnie
wickszy od przekroju elementu koteego.

- elementy cokotéw i gzymséw mugshy¢ ze sob taczone w nargnikach klamrami,
wpuszczanymi w gniazda wykute lub wywiercone w qdyi.

Oktadziny ceramiczne powinny bynocowane do podia warstwg wyrownupca lub
bezpdrednio do rownego i gltadkiego podin W pomieszczeniach mokrych oktadziralery
mocowa do dostatecznie wytrzymatego pozio

Podtaze pod oktadziny ceramiczne nypsgtanowé nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementow drobnowymiarowych oréziany betonowe.

Do osadzania wyktadzin ngcianach murowanych nmina przysipi¢ po zakaczeniu
osiadania muréw budynku.

Bezpdrednio przed rozpoeziem wykonywania robét natg oczysci¢ z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zérg/kurzu.

Na oczyszczani zwilzong powierzchng scian murowanych naky natazy¢ dwuwarstwowy
Podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutialezy wykona o grubgci 2-3 mm z
ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzptastycznej zaprawy cementowo-
wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy (ptytki) powinny b§ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkow i odcieni
barwy, a przed przygpieniem do ich mocowania — moczone woti 2 do 3 godzin w wodzie
czystej.

Temperatura powietrza wewtnznego w czasie uktadania ptytek powinna wyaasi
najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie kragzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by wigksze nk 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptagzoy nie
wieksze nz 2 mm na diugéri taty dwumetrowe).

5.4.1. Ochrona kamienia przed korozja.
Wyktadzirg kamienma nalery zabezpieczy przez nasycanie koncentratem
wodorozciéczalnym na bazie mikroemulsji siloksanowo-silikorepw

5.5 Wykonywanie zabudowy G-K

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych pama uktada:

a) bezpérednio na podtau — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz naskawkcji
stalowej lub aluminiowej,

b) na podkiadzie z plackéw zaczynu gipsowego llpodkiadzie z listew lub tat
drewnianych, umocowanych do pozio

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykmnsk specjalnymi blachowktami
przystosowanych dozywania wketarek. Mocugc ptyty do rusztu naley zwraca uwag aby
ptyty nie spoczywaty bezgoednio na podtodze ale powinnydpgodniesione i doénicte do
sufitu (dystans mgdzy podiog a krawedzig ptyty winien wynost ok. 10 mm).



Ztacza piyt naley oklei¢ tasmga papierovy perforowan lub z widkna szklanego i
zaszpachlowazapraw gipsows.
Wszystkie prace powinny byrowadzonécisle zgodnie z instrukgjproducenta systemu.

5.6.0ktadzina wewgtrzna z ptytek gresowych.

Ptytki do wykonania oktadzin wewtrznych lgda mocowane na kleju. Uktadanie ptytek
rozpoczyna siod wyznaczenia rozmieszczenia ptytek. Rozplanosvphyitek powinno b§
symetryczne wzgblem otworow drzwiowych i okiennych. Przycinanietpk/naley
ograniczy do minimum.

Uktadanie zaczynagibd najnkszego pasa ptytek nécianie, opierajc je na tatach
drewnianych. Gruki spoin powinna wyno&i2 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

6.2. Materiaty oktadzinowe- ptytki gresowe i kammne

Przy odbiorze nalg/ przeprowadzi na budowie:

» sprawdzenie zgodia klasy materiatdbw ceramicznych z zamdéwieniem,

» préby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:

p) wymiarow i ksztattu ptytek

q) liczby szczerb i¢kniec,

r) odporndci na uderzenia,

* W przypadku niemmnosci okreslenia jakaci ptytek przez probdorang nalezy ja podda
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasgporndgci na dziatanie mrozu w
przypadku wyktadziny zewitrznej).

Kryteria oceny jakéci i odbioru

» sprawdzenie zgods&a z dokumentagjtechniczig utozenia wyktadzin
» sprawdzenie odbioréw gdzyoperacyjnych podi@ i materiatdw,

» sprawdzenie doktaddoi spoin wg normy PN-72/B-06190.

Podczas odbioru jakoiowego ptytek gres, przeznaczonych do wykonaniadzin naley
sprawdz¢:

- zawiadczenie o jakéxi wystawione przez producenta,

- gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w | gatunku)

- jednolitas¢ barwy,

- stan powierzchni (brakegnieé¢ i odpryskow),

- prawidtowa¢ zachowania ksztattu (nie m® wystpowa zwichrowanie, tukowate,
rombowatd¢ ptytek),

- prawidtowa¢ zachowania wymiarow.

Ptytki gres powinny odznacéaie nastpujacymi cechami:

- nasgkliwoscig nie wicksz niz 0,5%,

- wytrzymatccia na zginanie co najmniej 27 N/mm2,

- odporndcig na szok termiczny,

- mrozoodporn£cia.



Plytki powinny posiad@aoznaczenia na powierzchni momavej: symbol producenta i numer
normy.

Na opakowaniu powinny lByumieszczone dane producenta, oznaczenie rodzagkpt
wymiarow, barwy i gatunku.

6.3. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na pladowy, naley kontrolow& jej mark i
konsystengj w sposob podany w oboyzujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.4. Ptyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna ntiszwow, krawdzie ptyt powinny by proste lub
sptaszczone.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw rob6t podanaydli@®j Specyfikacji Techniczne.
Jednostlk obmiarows jest 1 m2.

Zarowno Irkynier jak i wykonawca magzadat koncowego sprawdzenia dostarczonego
materiatu w przypadku gtpliwosci. Zadanie wykonawcy musi lyna pémie.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbiorow robot podano w Ogolnej Sigearyji Technicznej.

8.1. Odbidr podiga.

Odbior poditaa naley przeprowadzi bezpdrednio przed przysgpieniem do robot
tynkowych. Podtae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2eeld
odbiér poditaa odbywa si po diuzszym czasie od jego wykonania, ngi@odiaze oczycic i
zmy¢ wods.

8.2. Odbior tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, kregizie przegicia powierzchni orazdty dwuscienne
powinny by zgodne z dokumentaciechniczg.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynkiu kibod ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej niz 3 na calej
diugcéci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i kraydzi od kierunku:

-pionowego — nie wksze nk 2 mm na 1 m i ogétem nie ggej niz 4mm w pomieszczeniu,
-poziomego — nie wksze nk 3 mm na 1 m i ogétem nie gdej niz 6 mm na calej
powierzchni m¢dzy przegrodami pionowymsggiany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalng sastpujace wady:

-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na gevzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajcych z podtaa, pikni itp.,

- trwate slady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odpaezepicherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepéw tynku do podtaa.



8.3. Odbidr suchych tynkow
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-terowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny iywigcksze nk 1 mm/1 m.

8.4. Odbior podigy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

9. ROZLICZENIE ROBOT.

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w ST 1.0 ,Wymagania ogoélne” Kod
CPV 45000000-7 pkt 9.

Tynki wewretrzne i zewgtrzne.

Ptaci s¢ za ustaloa ilos¢ m2

powierzchnisciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie zaprawy,

-dostarczenie materiatow i spta,

-ustawienie i rozbidrkrusztowa,

- umocowanie i zdgie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobmgtementow,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Suche tynki

Ptaci se za 1 m2

oktadziny wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuije:

- dostarczenie materiatow i spta,

- przygotowanie podia,

- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowanie
- uporzdkowanie miejsca pracy.

Okfadzinyscian

Ptaci s¢ za ustaloa ilos¢ m2

powierzchni utaonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje
- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podia,

- dostarczenie materiatow i spta,

- moczenie ptytek, docinanie ptytek,

- ustawienie i rozbiorkrusztowa,

- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i ocaygniem powierzchni,
- zamurowanie przegj

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobmgtementow,

- reperacje tynkow,

- 0czyszczenie miejsca pracy z pozosizitmateriatow.

10.PRZEPISY ZWI AZANE.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cegftfimych
I wytrzymatmowych.
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PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wynaagp i badania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speaxjfik Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyce elementow murowych.
Elementy murozvikamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97,
PN-B-79405:99 Piyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina keoma. Wymagania w zakresie
wykonywaniaddania przy odbiorze.
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