SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT

Klasyfikacja robot wg wspoélnego stownika zamowig —

CPV 45421146-9- Instalowanie suft
raeszanych
45320000-6- Roboty izolgoy
45321000-3- Izolacja ciepl

SST-06.00 Roboty w zakresie instalowania
sufitow podwieszanych. Roboty izolacyjne
(dOcieplenie stropodachu od wewitrz)

1.CZESC OGOLNA.
1.1. Nazwa przedmiotu zamowienia.

Przebudowa szaletu miejskiego w Brzegu przy ulstBiaskiej, dz. nr 564/3
1.2. Przedmiot i zakres stosowania SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowe] specyfikaghtecznej (SST)gswymagania dotyee
wykonania i odbioru robét zwkzanych wykonaniem zabudowy pustki stropodachu @jaz
docieplenia.

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot olgfych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajgce i majce
na celu wykonanie poiézych robét :

o0 wykonanie konstrukcji foej zabudowy pustki stropodachu

0 wykonanie oktadziny stropu

0 wykonanie rewizji w suficie

o dociepleni stropodachu od westnz



1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w n/n S§Tzgodne z obowzujgcymi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogoblne wymagania dotygee robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kech wykonania, ich zgodsé z
dokumentagj projektows, instrukcjami producenta systemu, SST i poleceniinb
Technicznych Inwestora.

2. MATERIALY

2.1. Zabudowa pustki w stropodachu

Zabudowa systemowa spetnieg wymogi:

Konstrukcja krzyowa dwupoziomowa z profili CD60

Klasa odporngci ogniowej na dziatanie ognia od dotu — REI 30
Obcigzenie dodatkowe&16kg/m2

Plyty gipsowo-kartonowe

— Plyta gips. widknowa..gr.12,5mm
Profile stalowe zimnogete

Do wykonania rusztow sufitdw podwieszanych powibgg stosowane ksztattowniki zimno
gicte z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92 @& unku StOS wg PN-88/H-84020
lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny lypowierzchniowo zabezpieczone przed kagqgwioka
cynkowg (nanoszom ogniowo) charakteryzega Sic :

grubdciag >7pum (100g/m2 lul>19um (275g/m2) badaywg PN-EN ISO 2178: 1998
(badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

przyczepnécia — brak ztuszcaewg PN-EN 10142+A1: 1997,

wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Akcesoria stalowe

stuza do fczenia ksztattownikdw konstrukcji siwej z podtagem i midzy sola:

— taczniki wzdtuzne,

— uchwyty bezpérednie dtugie,

— uchwyty bezpérednie krétkie,

— kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

— kotki szybkiego montau,

— kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny bywykonane ze stali ocynkowanej wg wymagak dla
ksztattownikéw stalowych.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suclvejdaavy:



— taSmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna Gkma szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoinedry pitytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naraznych i obwodowych,

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubp3, 4mm, filcowe 5mm, z weiny mineralnej
do 10mm — do uszczelniania pcten konstrukcji ze stropemscianami bocznymi.

Kle] gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje gjotowe kleje gipsowe. Termin
waznosci i warunki stosowania okékja instrukcje stosowania opracowane przez
poszczegolnych Producentow.

WKkr ety

Do mocowania piyt gipsowo-kartonowych do ksztaltdwdw nasnych, Bczenia
ksztattownikéw mgdzy soly oraz mocowania profili w uchwytach powinnydstosowane -
wkrety stalowe, blachowkty samowiergce:

Masa szpachlowa

Do wykonywania peajczer migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin nargch i
obwodowych powinny by stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do
spoinowania. Do kicowego szpachlowania ptyt powinnacbgtosowana masa szpachlowa
przeznaczona do szpachlowania powierzchniowegoul{aistosowania mas szpachlowych
okreslaja instrukcje Producentow dla poszczegolinych wyrobdw.

Elementy systemu:
2.1.1. piyta gipsowo-witdknowa 2x 12,5mm
2.1.2. profil CD 60
2.1.3. profil UD 30
2.1.4. wieszak obrotowy noniuszowy z@zig gorm
2.1.5. tacznik krzyz do profilu CD 60
2.1.6. klamra zabezpieczgja do wieszakdéw noniuszowych
2.1.7. wkret TN 25
2.1.8. wkret TN 35
2.1.9. stalowe elementy mocige : kotki dyble
2.1.10.masa szpachlowa wg instrukcji producenta
2.1.11.taSma do spoinowania
2.1.12 klapa rewizyjna EI 30 30x30 cm 1szt.

2.2. lzolacja termiczna.
Systemowa zabudowa stropodachu od wgxerptytami mineralnymi spetniggymi wymogi:

* QOdporn@¢ na powstawanie rys

* Wysoka izolacyjné¢ termiczna oraz akustyczna

* Wysoka odporn& na oddziatywanie czynnikéw

atmosferycznych

* Wysoka przepuszczal&dpary wodnej i CO2

* Odporna¢ na oddziatywanie mikroorganizméw
Dopuszczenia
Aprobata europejska - European Technical Appr&iah-08/0313



2.2.1. Klejenie: Mineralna zaprawa klejowa i do wykonywamarstwy
zbrojonego tynku podktadowego ocieplenia StoLeleMineral, zuycie
5,0 — 10 kg/m2
2.2.2. Termoizolacja: Innowacyjna, mineralna ptyta ternatézyjna o
wiasciwosciach regulacji wilgotngci, wytwarzana ze skaty wulkanicznej
Sto-Perlite-Innendammplatte 045 gr.20cm
2.2.3. Warstwa grurgc@: StoPrim Silikat - Wodorozaiezalna powtoka
gruntaga na bazie wodnego szkta potasowegaycae 0,15 — 0,8 I/m2
2.2.3. Warstwa zbrojna: StoLevell In Mineral Mineralna zapa do
wykonywania warstwy zbrojonego tynku podktadoweg@plenia, zaycie
4,0 — 7,5 kg/m2+ Sto-Glasfasergewebe F siatka knat&zklanego,
impregnowana przeciwalkalicznie, drobna o gramawa 65 g/m2.
2.2.4. Powioka malarska: wapienne farbyatraowe - StoColor Calcetura,
zuzycie 0,2 kg/m2 lub

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca jest zobowtany do aywania jedynie takiego spgii, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakéi srodowisko wykonywanych robét.

Wykonawca winien posiadakompletny zestaw nagdzi, niezlednych do prawidtowego i
terminowego wykonania prac.

Do przygotowania zaprawy klejowej — wolnoobrotowieszadtasrubowe, mieszarki.

Do tynkowania - agregat tynkarski wypaeay w dysz okragta o srednicy 6mm; przy
niewielkich powierzchniach — tradycyjnecene narzdzia tynkarskie.

Do gruntowania i malowania — watkiggizle, uradzenie natryskowe

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ,Wymaganiach ogélnych” ogpln
specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatow
Transport materiatow odbywacgrzy w sposob zabezpieczey je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilg@ewerzniszczeniem, a okdleny w
instrukcji Producenta i dostosowanej do polskictepisow przewozowych.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Materiaty systemow suchej zabudowy powinny pgpkowane w sposéb zabezpiegegjje
przed uszkodzeniem i zniszczeniem &kamy przez producenta. Instrukcja winna by
dostarczona odbiorcom wzyku polskim. Na kadym opakowaniu powinna znajdoivsie
etykieta zawieraja:
nazw i adres producenta,
nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej ppwyrob uzyskat,
dat produkcji i nr partii,



wymiary,

liczbe sztuk w pakiecie,

numer aprobaty technicznej,

nr certyfikatu na znak bezpied=twa,

znak budowlany.

Sktadowanie materiatdw powinno odbyésic w pomieszczeniach zamktych i suchych, na
poziomym i mocnym podkiadzie.

Piyty do sufitdw podwieszanych z ptyt akustyczngebwnopochodnych powinny by
skladowane w pozycji poziomej na wysékmajwyzej do dwoch palet, powinny by
chronione przed zabrudzeniem i wilggci

Transport i przechowywanie sufitbw OWA: paczek mdezy rzuc&, nie stawié na
krawedzi, przechowywaw suchym pomieszczeniu i na rownej powierzchra, ki@&c na
mokrym podtau, ptyty w paczkach ufmne g zawsze stronami widocznymi do siebie, z
kartonu naley wyjmowat po dwie ptyty odwrécone do siebie stronami widgeri ptyty
zawsze chwyt@obiema ¢koma.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.

5.1. Warunki przysipienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systemoéw suchej zabudowy powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Montaz oktadzin z na rusztach stalowych na sufitach

5.2.1. Zasady doboru konstrukcji
Ruszt stanowdcy podiaze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadd z dwoch
warstw: dolnej stanowcej bezpérednie podtae dla ptyt — czyli warstwy rimej oraz gornej
czyli warstwy gtéwnej. Niekiedy wykonywany jest migednowarstwowy skladagy sic
tylko z warstwy nénej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rdsetsy ksztattowniki
stalowe. Dokonujc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu Projektant beepod uwag czynniki:
ksztalt pomieszczenia:

* jezeli rzut poziomy pomieszczenia ztny jest do kwadratu, to ze wedu na
Sztywna¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwsiwawej,

» w pomieszczeniachagkich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstay

Sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

» jezeli ruszt styka sibezpdrednio z ptask konstrukcy przegrody, to mana
zastosowaruszt jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalongtodpu zazwyczaj
winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

Rozstaw elementow warstwy énej zaley rowniez od kierunku usytuowania podiaych
krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow:

* grubac¢ zastosowanych ptyt:

* rozmieszczenia piyt,

o sztywnac¢ piyt,

Funkcg jakg ma spetnié sufit:



jezeli sufit stanowi barierogniows, to kierunek rozmieszczenia ptyt musilmawsze
prostopadty do elementow warstwysnej. Ruszt takiego sufitu nae byt wykonany

z ksztattownikéw stalowych lub listew drewniany&uodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie
ma wpltywu na odporrié ogniowy, poniewa o wkasndciach ogniochronnych decyduje
okfadzina gipsowo-kartonowa.

5.2.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt
Styki krawedzi podtiznych powinny by prostopadte do ptaszczyzigiany z oknem
(réwnolegte do kierunku Bavietlania pomieszczenia).
Przy wyborze poditnego mocowania ptyt do elementowsngch rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawdzi ptyt opieraty st na tych elementach.
Przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosultkalementow rimych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krglzi opieraty s na tych elementach,
poniewa rzadko s zdarza, aby w jednym ¢dzie mogta b§ mocowana petna ifé piyt,
nalezy je tak rozmiéci¢, aby na kracach rzdu znalazty si odcite kawalki ptyt o szerokmi
zblizonej do potowy diugsei piyty.
Styki poprzeczne piyt w dwuysiadupcych rzdach powinny b§ przesunite wzgkdem
siebie o odlegie zblizong do potowy diugéci piyty,
jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartorgosufitu ma by dwuwarstwowa, to
drugg warstwe ptyt naleey mocowad mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy,
przesuwajc ja 0 jeden rozstaw radzy ngnymi elementami rusztu.

5.2.3. Kotwienie rusztu
W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonanytjerop, wybiera siodpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metadwienia musz spetnid warunek
picciokrotnego wspotczynnika wytrzymaia przy ich obcizaniu. Znaczy toze jednostkowe
obcigzenie wyrywagce musi by wicksze od pjciokrotnej wartéci obchzenia
przypadajcego na kady fgcznik lub kotve.
Konstrukcje sufitow mogzost& podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu ki bel
profilowe przy pomocy rinego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elemertgugce
konstrukcg sufitow, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane ngtdormowania stropu,
kotwy spawane do istnigjych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bémanio do
stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytreywac trzykrotrg wartags¢ normalnego
obcigzenia.
Wszystkie elementy stalowe shece do kotwienia mugzposiada zabezpieczenia
antykorozyjne.

5.2.4. Mocowanie ptyt do rusztu
Ptyty mog by¢ mocowane do elementéw émych w dwojaki sposob:
* mocowanie poprzeczne kragziami dhszymi ptyt do kierunku utzenia elementéw
nosnych rusztu,
* mocowanie podine wzdhi elementow nénych rusztu piyt, ulsonych rownolegle
do nich dhiészymi kravedziami.

5.2.5. Szpachlowanie spoin
Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonang sfazowaniem umdiwiajacym zbrojenie
pofaczenia gsiednich ptyt. Zbrojenie wykonujegsiasma papierovy lub z widkna szklanego
w trzech cyklach: wypetnienie spoin maszpachlow i wcisniecie ta&my zbropcej. Po
Zwigzaniu pierwszej warstwy natenie tej samej masy szpachlowej na szerszej postierz
na wyschngta spoirg natazenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stago®jipodkiad pod



farbe. Przy zbrojeniu tang samoprzyleps stosowanegsdwa cykle tj. naklejenie ey i
jednokrotne wypetnienie spoin mgaszpachlow, a po jej wyschriciu szpachlowanie mas
nawierzchniow.

Szpachlowanie przycinanych kregizi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny zaqup
struga lkitowego i analogicznie jak w przypadku zbrojeniaisgabrycznych wykonanie
zbrojenia i szpachlowania. Rdica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowtjrk
wykonuje s¢ na szerokéci ok. 40 cm dla ,rozegniecia” szpachlowanej spoiny.

5.3. Docieplenie stropodachu od strony wetvanej.
Roboty powinny by prowadzondcisle wg instrukcji producenta systemu.

Dopuszcza i zmiare zaprojektowanego systemu docieplenia pod warunkiem
zachowania przygfych parametrow technicznych systemu.

5.4. Przygotowanie podia.
5.1.1. Wymagania techniczne dla pagtipod mocowanie systemow ociefple

Wymogi fizyko-chemiczne

Podtaze powinno by stabilne, néne, suche, czyste i pozbawione elementow zmnigsza)
przyczepné¢ materiatbw mocujcych warstw izolacji termicznej (np. kurz, pyt, oleje
szalunkowe itp.).

Podtaze nie mae by wykonane lub zawietamateriatu, ktorego wégie w reaka}
chemiczi z dowolnym skiadnikiem zestawu wyrobow do wykongwaaocieplé spowoduje
utrak jego funkcji lub skuteczrigi catego zestawu (np. w wyniku kontaktu gips/cethen

Wymogi geometryczne

Podtaze powinno spetnianormatywne lub umowne kryteria tolerancji odchiyp®wierzchni
i krawedzi, przedstawione w niektérych punktach ST.

W przypadku niespetniania wymogow geometrycznychliqgre naley przygotowg. Sposob
przygotowania podtea powinien by zgodny z aprobatami technicznymi pkgggo systemu.

5.1.2. Ocena podia

Wymagana jest kontrola przydateopodiaza pod lgtem przyklejania ptyt termoizolacyjnych
i przyjecia wtasciwych krokoéw zapewniggych polepszenie przyczepmomasy lub zaprawy
klejowej do podiaa.

Metody oceny podiza

Proba odpornii nascieranie
Otwarty dionig lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny ogeni
stopier zakurzenia, piaszczenia lub pozostatevykwitéw na podtau

Préba odporniei na skrobanie lub zadrapanie

Stosujc metod siatki nacg¢ lub postuguic sk twardym i ostrym
rylcem ocent zwartg¢ i nosnos¢ poditaza oraz stopie przyczepnéci
istniejgcych powtok

Préba zwitania
Szczotly, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza alfré stopie
chtonnaci podtaza




Test réwndci i gladkaci

Postugujc sk tatg (zwykle 2 m), pionem i poziomacokresli¢ odchyiki

sciany od ptaszczyzny i sprawdZej odchylenie od pionu, a ngphie poréwnanie
otrzymanych wynikéw z wymaganiami odpowiednich ndduatyczcych np. konstrukcji
murowych, tynkéw zewgtrznych, itp.)

5.1.3. Przygotowanie podita
Podtaze musi by suche, czyste, wolne od kurzu oraz resztek zapdawinychsrodkow
antyadhezyjnych. Line czsci oraz pozostakei po wczéniejszych warstwach ussi
Podtaza jak beton, mur wszelkiego rodzaju, tynki cememtavapienne lub cementowe jak
réwniez tynki na baziezywic sztucznych i powtoki malarskie maa dopygci¢ jezeli posiadaj
odpornd¢ na odrywanie przynajmniej 0,08 N/mm2. Mocno aldsive podiaza zwikzy¢ lub
zagruntowa.

5.1.4. Przyklejanie ptyt termoizolacyjnych

5.1.4.1. Przygotowanie zaprawy klejowej

Zaprawe wymieszé recznie lub za pomacpowszechnie dogbnych maszyn lub agregatow
mieszagco-pompugcych. W przypadku mieszaniecznego, zapragvdoktadnie wymiesza
przy wyciu powszechnie dogtnych mieszadet wolnoobrotowycly, @ uzyskania
jednorodnej masy bez grudek. Zaprawa nadajdsirycia po ok. 5 min. okresie
dojrzewania. Po tym czasie naje

zapraw przed aplikag ponownie przemiesza

5.1.4.2. Klejenie ptyt izolacyjnych:

Zapraw rozprowadzt metod, petno-powierzchniowna ptycie izolacyjnej przyayciu pacy
zebatej (10x10mm). Gruldo nanoszonej warstwy zaprawy zajed réwndci podiaza i
nalezy ja tak dobrg, aby po przyteeniu w 100% ptyta przylegata do powierzchni stropu.
Czas wizania w zalenosci od warunkéw atmosferycznych.

Kazda ptyte z nat@ong zapravg klejaca przyciskamy do stropu i lekka przesuwamy w celu
skutecznego rozprowadzenia kleju. Plyty nglektada “na mijank” (minigcie krawedzi).
Nalezy docisk& réwnomiernie, np. drewniarpag o duzej powierzchni, sprawdzgg na
biezagco przy pomocy poziomnicy rowiepowierzchni. Brzeg ptyt musi bycatkowicie
przyklejony. Krawdzie ptyt dociska szczelnie do siebie.

Klej nie maze znalé¢ sie na bocznych kragdziach piyt.

Kazdorazowo naley uzywac petnych piyt i ich potdwek. Nie natg uzywat piyt
wyszczerbionych, wgniecionych czy potamanych. Frgme ptyt wystajcych powierzchrei
sufitu mazliwe jest dopiero po zweaniu kleju.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.



6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ i zakres badai

Czestotliwos¢ oraz zakres badanaterialtéw powinna liyzgodna z normami. Dostarczone na
plac budowy materiaty natg kontrolowa pod wzgédem ich jakéci. Zasady kontroli
powinien ustali Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nae

Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone matdanayyoby maj
zawiadczenia o jakai wystawione przez producenta oraz na sprawdzglaiciwosci
technicznych na podstawie baddoranych.

Badania w czasie wykonywania robot w szczeg@npowinny dotyczy sprawdzenia
materiatow:

narazniki i krawedzie (czy nie ma uszkodag

wymiary (zgodnie z tolerang),

wilgotnosé i nasgkliwosé pyt sufitowych,

obciazenie na zginanie niszgze lub ugtcia piyt,

wystepowanie uszkodzepowtoki cynkowej elementow stalowych.

Wyniki badan

Wyniki bada ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatpawinny by wpisywane
do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektadzoru.

6.3. Kontrola jakéci materiatow

Wszystkie stosowane materialy mgsmlpowiadé wymaganiom dokumentacji projektowej
oraz dokumentow odniesienia (aprobat technicznybmbrm) i posiadadeklaracje
zgodndci wydane przez producenta.

Kontrola polega na sprawdzeniu zgogtialokumentoéw dopuszczajych poszczegdlne
wyroby do obrotu z dokumentem odniesienia. Sprawdzeowinna podlegaprawidtowaé
oznakowania poszczegoélnych materiatow.

Po stwierdzeniu formalnej przydatimbowyrobdéw, naley dokona sprawdzenia zgodsoi
asortymentowej, jakisiowej oraz ilgciowe;.

6.4. Kontrola jakéci roboét

Kontrola jakaci wykonania rob6t odbywagsha biezgco po zakaczeniu kadego etapu robot
ociepleniowych i polega na sprawdzeniu zgagnwykonania robét z dokumentac;j
projektowg i wytycznymi zawartymi w niniejszej specyfikacjiaz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni wiikmonych podano w punkcie 8.3

Kontrola medzyoperacyjna powinna obejmogvarawidtowa¢:

"1 przygotowania podi@ (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkow, wamenie,
wyroéwnanie — w zakresie koniecznym),

1 przyklejenia ptyt termoizolacyjnych,

1 wykonania warstwy szpachigej i zbrojcej,

1 tynkdw i malowania

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw rob6t podanaydli@®j Specyfikacji Techniczne.



Powierzchng tynkdw (i ocieplenia) obliczagiv metrach zgodnie z zasadami
przedmiarowania opisanymi w Katalogu Naktadow Reagzch “KNR 2-02”. Powierzchgi
tynkdw stropow ptaskich obliczagsiv metrach kwadratowych ich rzutu swietle scian
surowych na ptaszczyzpozions.

Powierzchng stropéwzebrowych i kasetonowych oblicza s rozwinieciu wedtug
wymiarow w stanie surowym. Z powierzchni tynkowe npotgca s¢ powierzchni
nieotynkowanych, ggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczehkniyich, jeeli
kazda z nich jest mniejsza od 0,5m.

llos¢ tynkéw w m2 okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawydiow naturze.

Jednostlk obmiarow jest:
1 1m2 — dla wykonania docieplenia i tynkdw

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbiorow roboét podano w Ogolnej Sideawji Technicznej.

8.1. Odbior poditay

Odbiér podiga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przygpieniem do robot
oktadzinowych. Podtge oczyci¢ z kurzu i nych resztek zaprawy lub beton.

8.2. Zgodna¢ z dokumentagj

Roboty uznaje si za zgodne z dokumentacprojektows, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania (z uwgghieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okita norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suchnkity

Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

— zgodnd¢ wykonania z dokumentagcjechniczag,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podia,

— prawidtowa¢ zamocowania piyt, ich wyk@zenia na stykach, nasach i obrzeach,

— wichrowatad¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkdw powintgn®wi ptaszczyzny
pionowe, poziome lub o0 gkie nachylenia przewidzianym w dokumentacjiatyK
dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny kgtami prostymi lub innymi
zgodnymi z dokumentagj Krawedzie przycgcia ptaszczyzn powinny Byprostoliniowe.
Sprawdzenie prawidiowoi wykonania powierzchni i kragdzi okladzin naley
przeprowadz za pomog ogledzin zewrtrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych
kierunkach) faty kontrolnej o diuga 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeéwitu pomidzy tah a powierzchri suchego tynku powinien Bywykonany z
doktadndcig do 0,5mm. Dopuszczalne odchytkirgastpujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od ‘ Powierzchni i krawedzi od kierunku ‘ Przecinajgcych sie

10




ptaszczyzny i krawedzi ptaszczyzn od kata w

od linii prostej pionowego poziomego dokumentacji

Nie wieksza niz 2mm i | ogdtem nie wiecej niz 3mm
w liczbie nie wiekszej |w pomieszczeniach do 3,5m

Nie wieksze niz 1,5mm i Nie wieksze niz 2mm i

ogotem nie wiekszej

. . Nie wieksza niz 2mm
niz 3mm na catej

niz 2szt na catej wysokosci oraz nie wiecej . . na dtugosci taty
, . .. powierzchni .
dtugosci taty niz 4mmw . . kontrolnej 2m
. . . .. ograniczonej
kontrolnej 2m pomieszczeniach powyzej

Scianami, belkami itp.

3,5m wysokosci

8.4.8.2. Odbidr robot dociepleniowych

Roboty uznaje siza zgodne z dokumenta@rojektows, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt.&tydpozytywne wyniki.
Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk posvinien by odebrany.
W takim przypadku nalg

przyja¢ jedno z naspujacych rozwizan:

1 docieplenie poprawii przedstawd do ponownego odbioru,

1 jezeli odchylenia od wymagenie zagraajg bezpieczéstwu wytkowania i trwatdci,
zaliczy¢ roboty do niszej kategorii,

1 w przypadku, gdy nieggnazliwe podane wyej rozwigzania, usugc docieplenie i
ponownie wykonaroboty od pocatku.

Odbior poditaa naley przeprowadzi bezpdrednio przed przysgpieniem do robot
tynkowych. Podtae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2eeld
odbiér poditaa odbywa si po diuzszym czasie od jego wykonania, ngi@odiaze oczycic i
zmy¢ wodg.

9. ROZLICZENIE ROBOT.

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w ST 1.0 ,Wymagania ogoélne” Kod
CPV 45000000-7 pkt 9.

Cena jednostkowa mor#a 1 metra kwadratowego finsufitu podwieszanego obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatow, nadzi i sprztu,

— przygotowanie i oczyszczenie pogio

— monta sufitdw podwieszanych z ptyt gipsowo-witdknowych,

— uporzdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usunkcie pozostatci , resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacg opakowa i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami icddpcentow.

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci 3a kady m2 wykonanego docieplenia i
kazdy m2 tynku (wyprawy tynkarskiej), wedilug cen wylemia zaoferowanych przez
Wykonawe; i przyjetych przez Zamawiag¢ego.

10.PRZEPISY ZWI AZANE.
PN-EN 823:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w buduoctwie - Okrdlanie grubgci
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PN-EN 13494:2003 Woyroby do izolacji cieplnej w buguctwie - Okrdlanie

przyczepnéci miedzy warstwg zaprawy klejcej i warstvg zbrojory a materiatem do izolacji

cieplnej

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu

PN-EN 13496:2003 Wyroby do izolacji cieplmepudownictwie — Okrdanie

wiasciwosci mechanicznych siatek z widkna szklanego.

PN-EN 12151:2008 Maszyny i zestawy maszyn do \ayrania mieszanki betonowej i

zaprawy - Wamania bezpiecastwa.
PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w lowchictwie - Okrélanie dtugdci i
szerdkd

PN-EN 1607:1999  Woyroby do izolacji cieplnej w lowhictwie - Okrélanie

wytrzymaldci na rozcaganie prostopadle do powierzchni czotowych

PN-EN 1609:1999  Woyroby do izolacji cieplnej w lowchictwie - Okrgélanie krétkotrwatej

nasgkliwosci wodg metody czesciowego zanurzenia

PN-EN 826:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budoctwie - Okrdlanie zachowania

prigiskaniu

PN-EN 12086:2001 Wyroby do izolacji cieplnej wdownictwie -- Okrélanie wiaciwosci

przy przenikaniu pary wodnej

PN-EN 1364-2:2001  Badania odpditiagniowej elementow niedoych. Czs¢ 2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagamatody bada

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odporstoogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkty samogwintujce z them stzkowym, z wgkbieniem krzgowym

PN-91/M-82054.19  Sruby, wkrty i nakrtki. Statystyczna kontrola jako

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasied mechaniczne ¢#ci zlagcznych ze stali

nierdzewnych, odpornych

PN-EN 10142:2003 $imy i blachy ze stali niskoyglowe] ocynkowane ogniowo w
sposOity do obrobki plastycznej na zimno. Warunki teciznie
dostawy

PN-EN 10142:2003 $iay i blachy ze stali niskoyglowej ocynkowane ogniowo w
sposOigty do obrébki plastycznej na zimno. Warunki teciznie
dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Natatyczice systemdw zapewnienia

jakaosci i zaradzania systemami zapewnienia j&$io

10.2. Przepisy zwrane, inne dokumenty

1 Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 sttgddnolity Dz. U. Nr 207 poz.2016 z
2003 roku z pgniejszymi zmianami.

1 Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach lwidaych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia
30 kwietnia 2004 r.)
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