SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT

Klasyfikacja robot wg wspoélnego stownika zamowig —
CPV 45262300-4

SST-02.00 Roboty zbrojarskie | betonowe

1. CZESC OGOLNA.

1.1. Nazwa przedmiotu zamowienia.
Przebudowa szaletu miejskiego w Brzegu przy ulstBiaskiej, dz. nr 564/3
1.2. Przedmiot i zakres stosowania SST.

Przedmiotem n/n szczegotowej specyfikacji techregpest (SST) swymagania dotyce
wykonania i odbioru robét zgkanych z wykonaniem robét zbrojarskich i betonowgcty
wykonywaniu murka oporowego podjazdu i chodnikazdtamdamentu i obudowy gdza
kablowo-pomiarowego.

Szczego6towa Specyfikacja techniczna jest stosoyekwadokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres robot olgfych SST.

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuszystkie czynn&i umazliwiajac i mapce na
celu wykonanie zbrojenia betonu. Roboty ktérychydpy specyfikacja obejmaijwszystkie
czynndaci umazliwiajac i mapce na celu wykonanie betonu konstrukcyjnego.

W zakres tych rob6t wchogz

-przygotowanie i montazbrojenia pgtamizebrowanymi okagtymi ze stali A-111
-przygotowanie i montazbrojenia pgtami gtadkimi okggtymi ze stali A-0, A-I
-wykonanie fundamentu monolitycznego podjazdu

-wykonanie fundamentu i obudowysezfa kablowo-pomiarowego

1.4. Okreslenia podstawowe.



Okredlenia podstawowe podane w n/n S§Tzgodne z obowzujacymi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotygee robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kech wykonania, ich zgodié z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami Silb Technicznych Inwestora.

2. MATERIALY
2.1. Stal zbrojeniowa.

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaejchnicznej i wg PN-89/H-84023/6.
Wiasndgci mechaniczne i technologiczne stali:

* Wiasnaci mechaniczne i technologiczne dla walcowkigtpw powinny odpowiada
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002

* Najwazniejsze wymagania podano w tabeli paji

Gatunek Srednica Granica Wytrzymata¢ | Wydtuzenie
stali preta plastycznéci | na rozcaganie | trzpienia
mm MPa MPa %
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24
34GS-b 6-32 410min. 590 16

* W technologicznej prébie zginania powierzchnia etdhie powinna wykazywa
peknig¢, naderwa i rozwarstwié.

Wady powierzchniowe:
- powierzchnia walcowki i ptow powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa
- na powierzchni czotowej pidw niedopuszczalne pozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem
- wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskawalcowania, wtcenia niemetaliczne,
wzery, wypukigci, wgniecenia , zgorzeliny i chropowétd s3 niedopuszczalne
- jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowkeiow gtadkich
- jesli nie przekraczaj 0,5mm dla walcowki i gtéw zebrowanych @grednicy nominalnej do
25mm, za 0,7mm dla pgtdw o wickszychsrednicach.

Odbiér stali na budowie.
* Odbidr stali na budowie powinien bgokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by zaopatrzony kaly krag lub wigzka stali.
- znak wytworcy
- Srednie nominalry
- gatunek stali
- nr wyrobu lub partii
-znak obrébki cieplnej
Cechowanie wjzek i kegdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla kadej wigzki czy kregu.

Wyglad zewrgtrzny prtdéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinientmastpujacy:
- na powierzchni gtoéw nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczow , farb lub
innych zanieczyszczhe



- odchyiki wymiarow przekroju poprzecznegetomw i ozebrowania powinny simiesci¢ w
granicach okrdonych dla danej klasy stali w normacmpavowych

-prety dostarczone w wrkach nie powinny wykazyweaodchylenia od linii prostej wkszego
niz 5mm na 1m diugai preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna Bynagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljatkath
z podziatem wg wymiardéw i gatunkow.

Badanie stali na budowie.

Dostarczon na budow partk stali do zbrojenia konstrukcji z betonu ngl@rzed
wbudowaniem zbaddaboratoryjnie w przypadku gdy:

- nie atestu

- hasuwaj sie¢ watpliwosci co do jej whaciwosci technicznych na podstawie edkin
zewrgtrznych

- stal gka przy geciu.

Decyzg o przekazaniu probek do laboratorium podejmujeéktor Nadzoru.

2.2 Sktadniki mieszanki betonowej

2.2.1.Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu poizkdego czystego tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o rasfjiagcych markach:
Marki ,25"- do betonu klasy B7,5 — B20
Marki ,,35” — do betonu klasy waszej ni B20
b) Wymagania dotycgce skladu cementu
Wg ustalé normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie zaggmeniem Ministra
Komunikacji wymaga s, aby cementy charakteryzowaty siast¢pujacym sktadem:
- zawartd¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- zawartd¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A)<7%
- zawartd¢ alkaliow do 0,6%
- zawartd¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa ripakego do 0,9%
- zawartd¢ C4AF+2C3A ( zalecane)<20%
c) Opakowanie.
Cement wysytany w opakowaniu powinierclpakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wyrtdsd,2kg. Na workach powinien éyimieszczony
trwaty, wyrazny napis zawierggy nasgpujace dane:
- 0znaczenie
- hazwa wytworni i miejscownei
- masa worka z cementem
- data wysyiki
- termin trwatdci cementu.
Dla cementu luzem natg stosowa cementowagony i cementosamochody wyposa we
wsypy, umaliwiajgce grawitacyjne napetnienie zbiornikOw i guizenie do wytadowania
cementu oraz powinny Byrzystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
c) Swiadectwo jakéci cementu.
Kazda partia wystanego cementu powinng bgopatrzona w sygnatuodbiorcz kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.



d) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jejyeciem musi uzyskaakceptagj Inspektora Nadzoru.
e) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu:

* Cement pochodzy z kadej dostawy musi kiypoddany badaniom wg normy PN-
EN 196-1: 1996, PN-EN 196-3:1996, PN-EN 196-6: 1@Wyniki ocenione wg
normy PN-B-30000:1990

* Zakres bad@acementu pochodzego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami
bada cementowni obejmuje tylko badania podstawowe

¢ Ponadto przedayciem cementu do wykonania mieszanki betonowejczade
przeprowadzenie kontroli obejmaggj:
- 0znhaczenie czasu yzania wg PN-EN 196-1: 1996, PN-EN 196-3:1996, MN-E
196-6: 1997
- 0znaczenie zmian afipsci wg PN-EN 196-1: 1996, PN-EN 196-3:1996, PN-EN
196-6: 1997
- sprawdzenie zawalo grudek nie dacych s¢ rozgnigc¢ w palcach i nie
rozpadajcych s¢ w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wyka niezgodn& z normami cement nie me byt uzyty
do betonowania.
f) Magazynowanie i okres sktadowania.
Miejsca przechowywania cementu nadg/c nastpujace:
» Dla cementu workowanego: sktady otwarte lub maggzamknite
* Dla cementu luzem: magazyny specjalne (zbiornédoste,zelbetowe lub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wytadia cementu luzem,
zaopatrzone w ugglizenia do przeprowadzenia kontroli gibgci cementu
znajdupcego s¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiangeziomu
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na z&wmychscianach.
Podtaza sktaddw otwartych powinny bywarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczape cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Podtogi magazynéw zamkgtych powinny by suche i czyste, zabezpiecaag cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementwzngl@gest od miejsca przechowywania.
Cement nie mee by uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni przy sktadowaniu w zadaszonych sktadaatadych
- po uptywie terminu trwakei podanego przez producenta w przypadku sktad@mani
sktadach zamkatych.
Kazda partia cementu posiageq odebneswiadectwo jakéci powinna by przechowywana
w sposéb umdiwiajacy jej tatwg identyfikacg.

2.2.2.Kruszywo
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie
Do betonu naley stosowa kruszywo mineralne odpowiadag wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tynie marka kruszywa nie me by nizsza ni klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny bywvicksze ni:
-1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzeczndgmentu,
-3/4 odlegtdci w swietle miedzy prtami zbrojenia lzgcymi w jednej ptaszcznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przedzyciem go w mieszance betonowej obejmuje oznaczenia:
- sktadu ziarnowego wg PN-EN 993-1:2000
- ksztattu ziarna wg PN-EN 933-4:2001



- zawartdci pytdbw mineralnych wg PN-78/B- 06714/13

- zawartdci zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714/12

W celu umaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betorpnaley prowadzé
biezaca kontrok wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i st&dozawartdci frakcji
0-2mm.

3. SPRZET

Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie.

Roboty mana wykonywa przy wyciu dowolnego typu spetu.

Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji.

Mieszanie sktadnikow powinnogsodbywa wytacznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu ( zabraniasistosowania mieszarek wolno spadowych).

4. TRANSPORT

Stal zbrojeniowa powinna byrzewaona odpowiednimérodkami transportu;eby unikryé
trwatych odksztatage oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betopowe
Srodki do transportu betonu:

* Mieszanki betonowe mady¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi tzw.
~gruszkami”

» ilos¢ gruszek naley tak dobrg, aby zapewrdiwymagan szybka¢ betonowania z
uwzgkdnieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu i koniecznegmey w
przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy niz:
- 90 minut przy temperaturze otoczenia’€15
-70 minut przy temperaturze otoczenia ‘€20
- 30 minut przy temperaturze otoczenia’€30

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykonywanie zbrojenia.

1. Czysta¢ powierzchni zbrojenia.

» prety i walcowki przed ich #iyciem do zbrojenia konstrukcji naleoczyéci¢ z zendry,
luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota

* prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem lubgalejrng nalery opal& np. lampami
lutowniczymi & do catkowitego usugcia zanieczyszcze

* czyszczenie gtow powinno by dokonywane metodami nie powogcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pdiejszej jej korozji.

2. Przygotowanie zbrojenia.



* prety stalowe ayte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinnyby
wyprostowane

* haki, odgécia i rozmieszczenie zbrojenia najavykonywa wg projektu z
réownoczesnym zachowaniem postanawiermy PN-B-03264:2002

* lgczenie petow naley wykonywa zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002

» skrzyzowania petow naley wigzaé drutem mgkkim, spawa lub faczy¢ specjalnymi
zaciskami

3. Montaz zbrojenia.

* zbrojenie nalgy uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

e nie naley podwieszéai mocowa do zbrojenia deskowiapomostow transportowych,
urzadzer wytworczych i montaowych

* monta zbrojenia z pojedynczych ¢gibw powinien by dokonywany bezpwednio w
deskowaniu

* monta zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zaleca svykonywa przed
ustawieniem szalowania bocznego

» zbrojenie ptyt pgtami pojedynczymi powinno leyuktadane wg rozstawieniaghdow
oznaczonego w projekcie

» dla zachowania wkziwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podptera
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychrolpici rownej grubéci
otulenia.

5.2. Wykonywanie betonu.
5.2.1.Zalecenia ogdlne.

Roboty betoniarskie mugby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 2062320
i PN-63/B-06251.

Betonowanie mzna rozpocz¢ po uzyskaniu zgody Inspektora Nadzoru potwierdgone
wpisem do dziennika budowy.

5.2.2.Wytwarzanie mieszanki betonowe,.

a) Dozowanie sktadnikow.
Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powibgowykonywane wydcznie
wagowo, z doktadniwia:
-2% przy dozowaniu wody i cementu
-3% przy dozowaniu kruszywa

Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji.
Przy dozowaniu sktadnikow powinng;siwzgkdniat koreke na zmienna wilgotnig
kruszywa.

b) Mieszanie sktadnikow.
Mieszanie sktadnikéw powinno odbywasi¢ tylko w betoniarkach o wymuszonym dziataniu.
Czas mieszania ustalidoswiadczalnie, ale nie powinien &krotszy ni 2 min.

c) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej.
Do podawania mieszanek betonowych malgtosowa pojemniki o konstrukciji
umazliwiaj acej tatwe ich oprénienie lub pompy przystosowane do podawania miedzan
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obg®mig odrebne wymagania technologiczne przy
czym wymaga si sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki lmetenprzy wylocie.
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Przed przysipieniem do uktadania betonu nafesprawdzi:
-potozenie zbrojenia

-zgodnd¢ rzgdnych z projektem

-czysta¢ deskowania

-odpowiednie zapewnienie otuliny betonu.

Mieszanki betonowej nie natg zrzuca z wysokdaci wickszej nz 0,75m od powierzchni na
ktorg spada. W przypadku, gdy wysdkda jest wgksza naley mieszank podawa za
pomog@ rynny zsypowej ( do wys. 3,0m) lub leja zsypoweégleskopowego ( do wys. 8,0m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nzyeprzestrzegadokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzgdhiat nastpujace zalecenia:
- w fundamentach i korpusach podpor mieszardtonow nalezy uktada bezpdrednio z
pojemnika lub ruroeigu pompy,
- warstwami o grubiei do 40cm zagszczagc wibratorami wgtbnymi,
- przy wykonywaniu ptyt mieszagkbetonowd nalery uktad& bezpdrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W piytach o grubo wickszej nz 12 cm zbrojonych g@ri dotem naley
stosowa belki wibracyjne.

d) Zagszczenie betonu.
Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nalg@rzestrzeganastpujacych zasad:

* Wibratory wgkbne naley stosowa o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z
butawami csrednicy nie wgkszej niz 0,65 odlegtéci miedzy prtami lezgcymi w
ptaszczynie poziomej

* Podczas zagzczania wibratorami wegbnymi nie wolno dotyk&zbrojenia butay
wibratora

* Podczas zagzczania wibratorami wegbnymi naley zagebi¢ butawe na gkbokas¢ 5-
8cm w warstw poprzedm i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-
30 sekund po czym wyjmowgowoli w stanie wibrujcym.

* Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny byod siebie oddalone 0 1,4R , gdzie R
jest promieniem skutecznego dziatania wibratora.

» Belki wibracyjne powinny by stosowane do wyréwnania powierzchni betonu piyt i
charakteryzowasic jednakowymi drganiami na catej diugn

» Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym lub belka wilytag w jednym
miejscu powinien wynosiod 30 do 60 sekund.

e Zaskg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykte2 dO 50cm w kierunku
gkebokasci i od 1,0 do 1,5m w kierunku elementu. Rozstawratiorow naley ustalt
doswiadczalnie , tak aby nie powstawaty martwe polacbvanie wibratorow
powinno by trwate i sztywne.

d) Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalg sytuowa& w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rolg@owinno by uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkaclznaos¢ kierowa zasad, ze powinna ona kiy
prostopadta do kierunku nagen gtdbwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betongavaowinna by staranie
przygotowana do patzenia betonu stwardniatego giezym przez:
- usungcie z powierzchni betonu stwardniategariyich okruchow betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego



- obfite zwikzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy camowej o
stosunku zblionym do zaprawy w betonie wykonywanym lub terzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Pawe zabiegi naly wykona bezpdrednio przed
rozpoczciem betonowania,

-w przypadku przerwy w uktadaniu betonu gsgrzonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinnoesodby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu,

-jezeli temperatura powietrza jest #gza ni 20C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nglenikat dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio zdoego betonu.

e) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku betonowania w nocy konieczne jest druegsze przygotowanie
odpowiedniego wietlenia zapewniagego odpowiednie prowadzenie rob6t i zachowanie
warunkow BHP.

f)Pobranie probek i badanie.
Na wykonawcy spoczywa oboyziek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych
przewidzianych norsmmPN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywaokazywanie
Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikow baddotyczcych jakaci betonu i stosowanych
materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyictaym, naley opracowa
plan kontroli betonu dostosowany do wymagachnologii produkcji. W planie kontroli
powinny by uwzgkdnione badania przewidziane aktualna rprm/'n SST oraz ewentualne
inne konieczne do potwierdzenia prawidtdeiazastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowa
-badanie skiadu betonu
-badanie mieszanki betonowej
-badanie betonu

5.2.3.Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki beteej i wigzaniu

betonu.
a) Temperatura otoczenia.
Betonowanie naley wykonywa wytgcznie w temperaturach niezezych ni +5C
zachowugc warunki umaliwiajac uzyskanie przez beton wytrzymgdoco najmniej 15Mpa
przed pierwszym zamarzmaiem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze dic-5
jednak wymaga to zgody Inspektora Nadzoru orazvzaig®ia mieszanki betonowej o temp.
+20C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanelgmentu przed utratiepta w
czasie co najmniej 7dni.

b) Zabezpieczenie podczas opaddw.
Przed przysipieniem do betonowania naleprzygotowa sposob postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotevadpowiedniej iléci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierizgwiezego betonu.

c) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturastzenia.
Przy niskich temperaturach otoczeniazoloy beton powinien iychroniony przed
zamarzngciem przez okres pozwadaly na uzyskanie wytrzymadoi co najmniej 15Mpa.

Uzyskanie wytrzymalkei 15Mpa powinno b§ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zatmtana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury penl0C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczeniej podp¢ dziatania organizacyjne pozwajeg na odpowiednie ostajtie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.



5.2.4.Piekgnacja betonu.

a) Materiaty i sposoby piegnacji betonu
Bezpdrednio po zakaczeniu betonowania zalecag grzykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobieggjmi odparowywaniu wody z betonu i chrgcymi
beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temp. otoczenia vigzej ni+5C nalery nie p&niej niz po 12 godzinach od
zakaczenia betonowania rozpaegzpielegnacg wilgotnosciows betonu i prowadzija co
najmniej 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 raaydolg).

Nanoszenie bton nieprzepuszaezrgch wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy
beton nie bdzie sé taczyt z nasgpng warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie g
stawiane specjalne wymagania oflme jakaci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeNyeagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny ¢dlyronione przed uderzeniami i
drganiami.

b) Okres pie¢gnacji.
Utozony beton utrzymywaw statej wilgotnéci przez okres co najmniej 7dni.
Polewanie betonu normalnie twardg®ggo naley rozpocac po 24 godzinach od
zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji mi® nasipi¢ po osggnigciu przez beton wytrzymadoi
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych ( zgeelz norma PN-63/B-06251) lub
wytrzymataci manipulacyjnej dla fabrykatow.

5.2.5. Wykanczanie powierzchni betonu.

a) Rowna¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonow w konstrukcji érej obowjzuja nastpujace wymagania:
» wszystkie betonowe powierzchnie maigsc gtadkie i rowne, bez zagien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzugzgonad powierzchgi
* pekniecia g niedopuszczalne
* rysy powierzchniowe skurczowe dopuszczalne pod warunkieng, zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu 25mm
* pustki, raki i wykruszynygdopuszczalne pod warunkiepg, otulenie zbrojenia
betonu lgdzie nie mniejsze ni25mm, a powierzchnia na ktorej wystija nie wicksza
niz 0,5% powierzchni odpowiedniggiany
e rOwnas¢ gorszej powierzchni ustroju freego przeznaczonej pod izokgowinna
odpowiadé wymaganiom normy PN-69/B- 10260,tj. wypusdoi wgtebienia nie
powinny by wicksze nk 2mm.
b) Faktura powierzchni i naprawa uszkofize
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykaenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nadg
- wszystkie wystajce nierownéci wyrowna za pomog tarcz karborundowych i czystej
wody bezpérednio po rozebraniu szalunku
- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniachpetaic betonem i nagpnie wygtadzt i
uklep&, aby otrzyma rowrg i jednorodm powierzchng bez dotkéw i porow
- wyréwnary wg powyzszych zaleag powierzchng nalezy obrzucé zaprawg i lekko
wyszczotkowa wilgotna szczotlg aby usunc¢ powierzchnie szkliste.



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Kontrola jakaci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgédroprojektem oraz z
podanymi wyej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Kontrola jakaci wykonania betonowania polega na sprawdzeniunzgi@iz projektem oraz
Z podanymi wyej wymaganiami.

Betonowanie podlega odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi zbrojeniastona lub 1 kg.

Do obliczania nalenosci przyjmuje s¢ teoretyczna il&¢ (t) zmontowanego zbrojenia tj.
taczmg dtugaé¢ pretdw poszczegoélinyckrednic pomngong przez ich gizar jednostkowy
t/mb.

Nie dolicza s} stali wytej na zaktady przgtzeniu petow, przekladek mongawych ani
drutu wigzatkowego.

Nie uwzgkdnia se tez zwigkszonej ilgci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawc
pretow osrednicach wgkszych od przyjtych w projekcie.

Jednostkami obmiarowymi robot betoniarskighLan3 wykonanej konstrukcji lub 1 m3
wykonanego podkitadu betonowego.

8. ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty olgfe n/n specyfikagjpodlegag zasadom odbioru robot zanikeych i
ulegapcych zakryciu oraz odbioru koowego- wg opisu jak nej:
8.2.  Odbiodr robot zanikapych i ulegagcych zakryciu wg ST ,,Gg¢ Ogolna”
8.3. Odbidr kacowy-wg ST ,Cz$¢ Ogodlna”
8.4. Odbiodr zbrojenia
Odbiér zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powiniendbgokonany przez
Inspektora Nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy

9. ROZLICZENIE ROBOT.

Podstaw ptatngci stanowi cena jednostkowa za 1t lub 1kg. Cengnulgje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, vggge, przycinanie,gczenie oraz monta
zbrojenia za pomacadrutu wizatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i n/n
specyfikacy, a take oczyszczenie terenu robét z odpaddéw zbrojersamigcia ich poza
teren robot.

Ptaci s¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p.7.

Cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie niezldnych czynnikéw produkciji

- oczyszczenie podia

- wykonanie deskowania
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- utozenie mieszanki w nawibnym deskowaniu, zggzczeniem i wyrGwnaniem powierzchni

- pielegnacja betonu
- rozbidrka dekowania

- oczyszczenie stanowiska pracy i uggie materiatow rozbiérkowych poza granice obiektu.
Podkiad betonowy na podio gruntowym.

Ptaci st za ustaloailos¢ m3 betonu wg ceny jednostkowej, ktdra obejmujerGmanie
podtaza, przygotowanie, ulenie, zagszczenie i wyrbwnanie betonu, oczyszczenie

stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWI AZANE.

PN-89/H-84023/06
PN-B-03264:2002
PN-EN 206-1:2003
PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-3:1996

PN-EN 196-6:1997
PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-B-03002/Az2:2002
PN-EN 1008: 2004

Stal do zbrojenia betonu.

Konstrukcje betonowelbetowe i spyzone. Projektowanie.

Beton.

Cement. Metody bad®znaczenie wytrzymadoi.

Cement. Metody bad®znaczenie czaséw aziania i statéci
ctogci.

Cement. Metody bad®znaczenie stopnia zmielenia.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Konstrukcje murowe nie zbrojoPmjektowanie i obliczanie.

Woda zarobowa do betonu. Speagjikpobierania probek.
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